JG Speedfit

Trubkove nastrcne spojky
a plastové trubky pro sanitarni
a vytapeci systemy a stropni chlazeni

véetné D20, 925 a @32 mm - spojKy pro studenou vodu

NOVINKA
Super flexibilni trubka pro rychlou a jednoduchou pokladku
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JS Speedfit’

Nastréné spojky a plastové trubky
pro sanitarni a vytapéci systémy

Coby jednomu z celosvétové prednich vyrobcu rychlona-
strénych spojovacich prvkl pro trubkové systémy se firmé
John Guest podafilo na zakladé dlouholetych zkuSenosti
vybudovat optimalni kvalitativni standard.

Celkovy proces vyvoje a montaze je kontrolovan systémem
zajisténi kvality dle DIN ISO 9001 od roku 1989.

JG Speedfit je produktovou fadou nastrénych spojek pro
oblasti pouziti se studenou a horkou vodou, jakoz i pro vyta-
péci a chladici systémy.

Fitinky Speedfit jsou vhodné pro pouZziti u plastovych a mé-
dénych trubek v ramci zadanych specifikaci.

Zpusob fungovani pro rozsah pramérd 10 mm, 12 mm, 15 mm,
16 mm, 20 mm, 22 mm a 28 mm byl pfezkouSen prednimi
evropskymi zkuSebnimi instituty.

Abychom Vam vyhodné& nabidli kompletni instala¢ni systém,
obsahuje produktova fada JG-Speedfit také trubku Speedpex
vyrobenou z velmi kvalitniho dodate¢né zesiténého poly-
etylenového plastu (dle DIN 16892).

Systém nastrénych spojek Speedfit je vhodny pro nasleduijici
oblasti vyuziti:

e Systémy s horkou vodou

e Systémy se studenou vodou
e Vytapéci systémy

e Plosné vytapéci systémy

e Plosné chladici systémy

Nevhodné pro pouziti s chlérem, plyny, agresivnimi, che-
mickymi kapalinami nebo plyny.

Prednosti pfi instalaci

e Lehka a jednoducha manipulace

¢ Instalaéni ¢asy mohou byt snizeny az o 40 %

e Vhodné pro médéné a plastové trubky

e Neni tfeba zadné tézké a drahé naradi

e 74dné nebezpedi ohné nebo plamene z letovaci lampy

e |dedlni pro tésné instala¢ni podminky diky flexibilni
trubce

e Demontaz je mozna bez poskozeni trubky nebo
nastréné spojky

e Opakované rozpojeni a spojeni je mozné

e Spojeni je t&sné a nemusi byt stale kontrolovano

Vyhodné viastnosti

e Nekoroduijici

e \ysoka zivotnost

e Zadné zUzeni pratoéného prirezu

* Netvofi se Zadné usazeniny

e Nizké tepelné diference diky nizké povrchové teploté

e Elasticita trubky omezuje nebezpeci prasknuti
pfi teplotach pod bodem mrazu

e Nizka hlu¢nost pfi pratoku vody a malé rozpinani

e Neobsahuji olovo a nejsou jedovaté

Systém PEM

Nastréné spojky s €is. vyr. PEM se skladaji z téla spojky, pfidrzného prvku se zuby z uslech-

tilé oceli a EPDM "O"-krouzku pro utésnéni.

Navic maji funkci ,,oto€it a zajistit“. Jednoduchym rué¢nim oto€enim Sroubovaciho uzavéru
je trubka do spojky upevnéna a "O"-krouzek je natlac¢en na trubku pro dodate¢né za-

bezpeceni.

spara mezi $roubovacim
uzavérem a krytem
(odjisténa pozice)

druhé utésnéni

£ oznaceni zastréeni

Vytvoreni spojeni

Pred zastréenim musi byt fitinka v ,,od-
jisténé“ pozici. V této pozici se nachazi
Uzka spara mezi Sroubovacim uzavérem
a télesem fitinky. Trubku pravouhle bez
otfepu odfiznout a =zajistit, aby trubka
neméla zadné ostré hrany, podéiné ryhy
nebo nevykazovala jind po$kozeni.

Trubku JG Speedpex pravouhle, v misté
oznaceni zastréeni, odfiznout a nasadit
Superseal - stabilizaéni pouzdro. Trubku za-
stréit az nadoraz do spojky. Byla-li trubka
spravné namontovana, nachazi se oznace-
ni zastréeni na trubce pred pfidrznym prv-
kem. "O"-krouzek na stabiliza¢nim pouzdre
funguje jako dodate¢né utésnéni spojky.
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pridrzny prvek
“ zatlacit zpst
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’ Ay Picrny prisk
zatlacit zpét

Sroubovaci uzavér spojky 1/4-otogenim
pevné utdhnout. Tim je pridrzny systém
zajistén a "O"-krouzek pritlacen na trubku.

Standardni systém

Uvolnéni spojeni

Zajistéte, aby spojeni nebylo pod tlakem.
Aby bylo uvolnéno nastréné spojeni, musi
byt Sroubovaci uzavér povolen 1/4 oto-
¢enim proti sméru hodinovych rucicek.
Pridrzny prvek prsty nebo pomoci uvol-
fovaci pomucky zatladit zpét a pevné
drzet. Zastréend trubka muze byt nyni
vytaZzena.

Nastréné spojky se standardni nastrénou technikou se rovnéz skladaji z téla spojky,
pridrzného prvku se zuby z uslechtilé oceli a EPDM ,,0“-krouzku pro utésnéni. Pojistnym
krouzkem by méla byt nastréna technika dodate¢né zajisténa.

"O"-krouzek  pridrzny prvek
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médéna plastové trubka

trubka se stabilizacnim
z uSlechtilé ocell pouzdrem
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Vytvoreni spojeni

Trubku pravouhle, bez otfeplt odfiznout
a zajistit, aby trubka neméla Zadné ostré
hrany, podélné ryhy nebo nevykazovala
jina poskozeni.

trubku zastréit
az nadoraz
“ -'_-'—1 "
konec trubky

JG-Speedpex trubku pravouhle, v misté
oznaceni zastr€eni odfiznout a nasadit
Superseal - stabiliza¢ni pouzdro. Trubku
zastre€it az nadoraz do spojky. Pokud byla
trubka spravné namontovana, nachazi se
oznaceni zastréeni na trubce piimo pred
pridrznym prvkem."O"-krouzek na stabi-
liza¢nim pouzdre funguje jako dodate¢né
utésnéni spojky. Nakonec by mél byt mezi
télo spojky a pridrzny prvek nasunut pojist-
ny krouzek a trubka zastr€ena nadoraz.
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sy ™
. * trubku
\ » \Lc

Kontrola spojeni

Prezkousejte, zda je trubka spravné za-
stréena. Toto je mozné lehkym zatazenim
za oba konce.

UPOZORNEN:I:

vytahnout
Uvolnéni spojeni
Zaijistéte, aby spojeni nebylo pod tlakem
a odstrante vS8echny pojistné krouzky
a ochranné ¢epicky. Pridrzny prvek prsty
nebo pomoci uvolfiovaci pomUcky zatla-
Cit zpét a pevné drzet. Zastr€ena trubka
muze byt nyni vytazena.

Nestrkejte, prosim, prsty do spojky! Zuby z u$lechtilé oceli na pfidrzném prvku mohou

privodit zranéni.

www.jgspeedfit.com



Uzite€né pokyny ke zpracovani Speedfit® a Speedfit® Blue

Opracovani trubek

Plastovou trubku pravouhle ufiznout
a zajistit, aby byla bez otfepu, ostrych
hran nebo jinych poskozeni. Pro tento
ucel doporu€ujeme pouzivat nuzky na
stfihani trubek JG-TS-28.

nuzky
na stihani
trubek JG-TS-28

Médénou trubku za pomoci standard-
nich trubkorezl ufiznout a zajistit, aby
byla bez otfepu, ostrych hran nebo jinych
poskozeni.

Koncova ¢epicka je uzite€nym pfislu-
Senstvim, aby pfi opravach a zkouskach
tésnosti bylo mozné trubku jednoduse
a efektivné uzavrit.

koncovka
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Co byste neméli udélat

Nepouzivat poskozenou trubku. Na zkracovani trubky nepouzivat pilku.
Nespravneé zkracené nebo poskozené trubky mohou vést k netésnostem.

Oznageni trubky musi byt pfi pouZiti stabilizagniho
pouzdra JG pred pfidrznym krouzkem

Trubku zcela zastr¢it az nadoraz

Trubka neni spravné zastréena Trubka neni spravné zastréena

Pro zajisténi bezvadné funkce a tésnosti spojeni je dulezité, aby trubka byla
zasunuta az nadoraz. Proto je nutné trubku zastrlit skrze pfidrzny prvek
a ,,0“-krouzek.

Ze zasady doporucujeme po dokoncené instalaci systému provést tlakovy test
podle nasich technickych zadani , Testovani systému® na strané 5.

Ochranna ¢epicka a pojistny krouzek

ochranna ¢epicka
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Ochranna cepicka a pojistny krouzek poskytuji dodate¢nou ochranu, aby se
zabranilo uvolnéni spojeni. Jsou k dispozici v barvé bilé, cervené a modré
a umoznuji kdédovani jednotlivych vedeni.

Ochranné ¢Eepitky jsou vhodné pro standardni systém a nabizeji dodate¢nou
ochranu proti hrubym necistotdm pfi pokladce pod omitku.

pojistny krouzek

Pro systém PEM jsou pojistné krouzky uréeny vyhradné ke kédovani jednotli-
vych vedeni. Jsou k dispozici v barvé bilé, ¢ervené a modré. Diky funkci ,,oto&it
a zajistit” jiz neni zapotfebi ochranna &epicka.

Uzemnéni

uzemnéni

kovové vedeni

kovové vedeni

fitinka JG Speedfit

uzemnéni

kovové vedeni

St a

kovové vedeni

fitinka JG Speedfit

Jelikoz na8e plastové vyrobky nejsou elektricky vodivé, musi byt jednotlivé
Useky z umélé hmoty jakoZz i jednotlivé spojky zabudovany s tzv. ,uzemno-
vacimi mosty“ pro vyrovnani napéti. V této véci Ize doporucit spolupraci
s elektrikarem.

Uvoliiovaci pomticka

uvolfiovaci pomucka
; ( | W
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Tlak v systému mUze zvysit pfidrznou silu na trubku. Uvolfovaci pomUcka
zajisti vétsi plochu pro prsty, aby pfi uvolnéni bylo mozno pfidrzny prvek za-
tlacit zpét.

Stabilizaéni pouzdra

LU

PFi pouziti plastovych trubek doporucujeme zdsadné pouzivat stabiliza¢ni
pouzdra, kterd je nutné do trubky Uplné zasunout. Stabiliza¢ni pouzdro dava
zasunuté trubce vétsi stabilitu a redukuje riziko netésnosti pfi stranovém
zatizeni. Diky tvaru stabilizaéniho pouzdra je zasunuti do spojky uleh&eno.
Stabilizaéni pouzdra s &is. vyr. STS ... a TSM ... Ize pouzivat jen ve spojeni
s trubkou JG-Speedpex.

hlavni "O"-krouzek
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Pro trubku JG-Speedpex doporucujeme stabiliza¢ni pouzdra Superseal, ktera
diky pfidavnému ,,0“-krouzku poskytuji dvojndsobnou bezpeénost. Diky této
kombinaci je vytvoreno bezpe¢né a té&sné spojeni.

zuby z uslechtilé oceli

-‘-—ﬁ‘

druhé utésnéni

V8echny udaje bez zaruky. Obrazky vyrobkd se mohou li$it od dodanych vyrobku.

Vyhrazujeme si jakékoli zmény bez zvla$tniho sdéleni. Patisk, i pouze ¢aste€ny pouze s nasim povolenim.



Technické informace k systému Speedfit®
0 10 - @ 28 mm vnéjsSiho priméru trubky

Trubky
Spojky Speedfit mohou byt pouzivany s:
- médénou trubkou podle BS2871, DIN 1754 a DIN 1786
- trubkou z dodatecné zesitovaného polyetylénu
- proti difuzi tésnou trubkou Speedpex
- plastovou trubkou v ramci danych specifikaci
Spojky Speedfit nejsou vhodné pro pouziti s trubkami z uslechtilé
oceli a Alu-pex trubkami. Obratte se, prosim, na nas.

Schvaleni
Viz zadni strana.
DalSi podrobnosti na vyzadani.

Oblasti pouziti

e Systémy s horkou vodou (sanitarni)

e Systémy se studenou vodou (sanitarni)
e Vytapéci systémy

¢ Plosné vytapéci systémy

e PloSné chladici systémy

Nepouzivat pro:
letovaci pfisady nebo letovaci kapaliny, chlér pfip. dezinfekéni
kapaliny, vSechny agresivni nebo chemické kapaliny, oleje a plyny.

Pracovni teploty + tlaky pro @ 10, 15, 22, 28 mm

Minimalni radius ohybu (trubka Speedpex)

Trubka @ 10 12 15 16 20 22 28
Min. radius 100 | 120 | 175 | 185 | 210 | 225 | 300
Min. radius

s ohybaci 30 55 75 85 | 100 | 110
pomuckou

V8echny udaje v mm.

Druhy trubek

Plastové trubky Trubkové materidly PE, PA, PB nebo PUR,
které odpovidaji tolerancim (viz nize). Pro
mékké a tenkosténné trubky zasadné do-
poruCujeme pouziti stabilizacnich pouzder.
Pri pouziti plastovych trubek, které nepocha-
zeji od firmy John Guest, Vam doporucujeme
rozhovor s nasimi aplikaénimi techniky za
ucelem proveéreni jejich zpulsobilosti pro
pouziti s nastrénymi spojkami John Guest.

Kovové trubky Mosaz, médéné trubky a trubky z mekkych

(mékké) kovu, které odpovidaji tolerancim (viz nize).
Kovové trubky Zde je tfeba provéfit, zda je vhodné pouZiti
(tvrdé) nastrénych spojek.

V pfipadé potfeby se, prosim, na nas obratte.

_ U vS8ech druht trubek je bezpodmine€né nutné pred pouzitim
Pouziti @ Teplota Max. prac. Max. prac. pFekontrolovat povrch trubky na eventuelni pogkozeni, jako napt.
teplota tlak podélné ryhy aj.
Studena voda +20 °C +20 °C 12 bar .. L
Horka voda B5°C 295 °C & bar Drzaky trubek (doporuéeny odstup)
Topeni +82 °C +105 °C 3 bar Trubka @ Odstup Odstup
o i horizontalné vertikalné
Minimalni pracovni teplota +1 °C 10-16 300 500
P ] o . Sl “ o -16 mm mm mm
Maximalni pracovni teplota pfi chybové funkci kratkodobé +114 °C 20 - 22 mm 500 mm 800 mm
28 mm 800 mm 1000 mm

Pracovni teploty + tlaky pro @ 12, 16, 20 mm

Pouziti O Teplota Max. prac. Max. prac.
teplota tlak
Studena voda +20 °C +20 °C 20 bar
Horka voda +70 °C +80 °C 10 bar
Topeni +83 °C +90 °C 7 bar

Minimalni pracovni teplota +1 °C
Maximalni pracovni teplota pfi chybové funkci kratkodobé +100 °C

Material

Trubka Speedpex a nastréné spojky Speedfit jsou vyrobeny z vy-
soce kvalitniho plastu, odolného vugi vysokym teplotam, tlaku
a kapalinam.

Tlak pfi poruseni (nastréna spojka)
Nastréné spojky Speedfit odolavaji pri teploté + 20 °C tlakim,
které lezi daleko nad normalnimi pracovnimi tlaky.

Izolace

Pro izolaci trubek a spojek je nutno dbat stejnych zasad jako pfi
standardni instalaci trubek médénych popf. plastovych.

Pritokové hodnoty
Srovnatelné s médénymi trubkovymi systémy.

Maximalni utahovaci momenty pro zavity

Maximalni utahovaci momenty pro zavity BSP a BSPT pfi pouziti
nasich spojek Speedfit vy&téte, prosim, v nasledujici tabulce:

Zavit Velikost Max. utahovaci moment
Plast 1/2" 3.0 Nm
3/4" 4.0 Nm
Mosaz 1/2" 5.0 Nm
3/4" 6.0 Nm
1" 7.0 Nm

Tyto hodnoty mohou kolisat v zavislosti na materialu tésniciho
zavitu. Je vhodné zajistit, aby zadané utahovaci momenty byly
dodrzeny a zkontrolovany.

Tolerance trubek

Nastréné spojky Speedfit mohou byt pouzivany u nasledujicich
rozméru trubek a toleranci:

@10, 15,22, 28
+0,10

©12,16, 20
+0,3/-0,0

Vnéjsi pramér trubky (mm)
Tolerance (mm)

Roztaznost trubek Speedpex
Cca 1 % celkové délky v rozmezi + 20 °C a + 82 °C.

Cistici prostiedky, pfidavné prostredky a odvapriovade
V pfipadé potfeby se, prosim, na nas obratte.

www.jgspeedfit.com



Skuadci
Vyrobky Speedfit by mély byt chranény pred skddci (zejména pred
hlodavci).

Barvy a chemikalie

Pri eventuelnim natéru nasich vyrobku Speedfit pouzivejte, prosim,
pouze barvy na bazi vody. Zabrante kontaktu s latkami na bazi
oleje nebo celulézy, chemickymi kapalinami jako napf. fedidly
barev a vSemi agresivnimi, chemickymi latkami, zejména také
s agresivnimi domacimi Cisticimi prostfedky.

Rozpoustédla a letovaci pfisady

Vyrobky Speedfit v§eobecné nesmeéji prijit do kontaktu s leto-
vacimi pfidavnymi prostfedky nebo letovacimi kapalinami. Pokud
bude instalace zhotovena pajenym spojem, je nutné ji provadét
velice opatrné, aby nedoslo ke kontaktu s vyrobky Speedfit.

Chlor

Vyrobky Speedfit nejsou vhodné pro pouZiti pfi vysoké koncen-
traci chloru, jako napf. u nefedéného Cisticiho prostfedku, na
koupalistich apod. Prosim, dbejte pokynu bodu ,,Dezinfekce®.

Citlivost na svétlo

PFfi permanentnim ozareni ultrafialovym svétlem by méla byt
trubka chranéna odpovidajicim obloZzenim nebo natérem.

Trubkové prichyty

Trubkové pfichyty by mély byt umistény v odstupu max. 60 mm
od konce trubky. Dalsi odstupy pro trubkové pfichytky vyctéte,
prosim, v technickych informacich na str. 4.

Trubkova stabilizaéni pouzdra
Meéla by byt pouzita pfi kazdé instalaci s plastovymi trubkami
a musi byt zcela zastréena.

Pripojeni k bojleru
Mezi bojlerem a nasimi vyrobky Speedfit by méla byt médéna
trubka dlouha nejméné 1000 mm.

Instalace pod omitku

Spojeni musi byt pfi instalaci pod omitku odborné chranéno, aby
se do fitinky nedostala zadna cizi télesa, vnéjsi necistoty a nedoslo
k poskozeni. Déle je tfeba vzit na védomi faktor rozpinani trubek.

Uzemnéni

Pokud by byly pouZity se spojkami Speedfit kovové trubky, napt.
meédeéné, musi byt tyto pfed uvedenim do provozu odborné uzem-
nény. Prosim dbejte ,,Uzite€nych pokynu ke zpracovani* viz str. 3.

Ventily a kohouty

Zadny z 15 a 22mm ventilil a kohoutd neni vhodny pro topné
instalace.

Ochranné &epicky / Pojistné krouzky

Ochranné cepicky a pojistné krouzky poskytuji dodatecnou
bezpec€nost, aby bylo zabranéno uvolnéni spojeni. K dodani jsou
v bilé, ¢ervené nebo modré barvé a |ze je pouZit u standardniho
systému. U systému PEM jsou pojistné krouzky uréeny vyhradné
ke kédovani. Prosim dbejte ,,UZite€nych pokynl ke zpracovani
viz str. 3.

Tepelné zatizeni pfi letovani médénych trubek

Aby nemohlo dojit k tepelnému poskozeni, musi byt zajistén pfi
letovani médénych trubek minimalni odstup 450 mm od vyrobku
Speedfit.

Testovani systému

V8echny instalace trubek a spojek by mély byt po ukonc&eni

instalace testovany, aby byla zajisténa tésnost systému pred do-

danim k zékaznikovi. Doporu€ujeme pred uvedenim do provozu

novy systém i stavajici systém testovat, viz nasledovné:

- Systém ma byt testovan pfi provoznim tlaku 10 bart po dobu
10 minut.

- Uvolnéni tlaku na 0 bard.

- Poté ma byt systém testovan pfi pracovnim tlaku 2 bar po
dobu dalSich 10 minut.

V priibéhu tohoto ¢asového Useku nesmi vzniknout na spojenych
mistech zadné netésnosti. Pro uzavreni odtokovych otvor do-
poruc€ujeme pouzit uzaviraci zatky a koncové €epicky. P¥i integra-
ci na8ich vyrobk( do uzavieného systému doporucujeme provést
samostatné testy (pfezkousSeni funkcnosti, prfezkouseni prutoc-
ného mnozstvi atd.). Dale doporu€ujeme vysledky testu pisemné
dokumentovat, takZze pro néasledny chod Ize vyloug€it pfipadné
instalacni nedostatky.

Dezinfekce systému pro studenou a teplou vodu
Systém Speedfit mize byt po instalaci dezinfikovan chlérem
(chlornan sodny). Vodovodni instalace se dezinfikuji roztokem
chloru pfi koncentraci 50 ppm (mg/l) po dobu jedné hodiny. Tato
koncentrace by v Zzadném bodé uvnitf systému neméla byt méné
nez 30 ppm. Jiné dezinfek&ni metody anebo chemikalie (jako napf.
0zén a peroxid vodiku) jsou pouzivany stale vice. PouZivejte
pouze prostfedky doporucené pro pouziti v sanitarnich systé-
mech z plastickych hmot nebo se v pfipadé pouziti Speedfit pro-
duktt obratte na smluvni odborné firmy. Dezinfekéni roztoky
sméji pfijit do styku pouze s vnitfni plochou systému. Pokud
pfijde v normalnim stavu suchy vnéj$i povrch do styku s dezin-
fek&nim prostfedkem musi byt celd spojka neprodlené vymeéné-
na. Dezinfekéni roztok musi byt na konci dezinfekéni doby ihned
na v8ech mistech vyplachnut €erstvou Cistou vodou. Roztok
nesmi zUstat v systému.

Proplachnuti systému

Doporucujeme systém pred pouzitim proplachnout, aby byly
odstranény necistoty a chemické usazeniny, které event. do
systému vnikly.

Prechodova spojeni k jinym spojenim
Pro pfechodova spojeni k zavitovym spojovacim technikam se
na nas, prosim, obratte.

Intervaly pro udrzbu a vyménu

Vyrobky Speedfit vyzaduji obecné minimalni naklady na udrzbu.
Doporucujeme pravidelnou optickou kontrolu spojek a trubek
ptip. instalace. Cetnost optické kontroly zavisi na pouzivani
a s tim spojené riziko havarie. Pokud vyrobky Speedfit pfi optické
kontrole vykazuji poSkozeni jako napf. zménu zbarveni, pukliny,
znamky koroze, deformaci teplem apod., mély by byt tyto vy-
robky vymeénény a instalace celkové prezkousena.

Zivotnost vyrobkl Fady Speedfit zavisi na pouzivani, okolnim
prostfedi a mozném kontaktu s Cisticimi prostfedky nebo jinymi
agresivnimi chemikaliemi. V téchto pripadech je dulezité, aby
konstruktér, instalatér nebo koncovy uZivatel b&hem vymény
zajistil, aby nedoslo k pfip. vypadku, poSkozeni nebo havariim.

Zaruka/garance

Ackoli poskytujeme zaruku na vyrobni chyby a materialové vady,
je odpovédnosti uZivatele zajistit, aby fitinky a podobné vyrobky
byly pro pouziti vhodné.

P¥i instalaci musi byt dbano na nase doporuceni a platna povoleni
a musi byt dodrzeny narodni normy.

Na zakladé dlouhodobého testovani a vysokych pozadavku na
kvalitu poskytuje John Guest Speedfit Ltd. zaruku 25 let na mate-
rial a vyrobni zavady na vyrobky John Guest - fada PEM, PSE, SFM
a trubky John Guest BPEX. Vyrobky John Guest musi byt insta-
lovany a prezkouseny (tlakova zkouska) v souladu s nasimi
technickymi udaji.

Dodavky jen v obalovych jednotkach. Plati nase vSe-
obecné dodaci a platebni podminky.
DalSi pfipadné technické dotazy radi zodpovime na:

+420 387 002 040
info@johnguest.cz

Telefon:
E-mail:

V8echny udaje bez zaruky. Obrazky vyrobkd se mohou li$it od dodanych vyrobku.

Vyhrazujeme si jakékoli zmény bez zvla$tniho sdéleni. Patisk, i pouze ¢aste€ny pouze s nasim povolenim.



Prima spojka Nasroubovavaci pfima spojka

Cis. vyr. vné. pr. pytiik box Gis. vyr. vné.pr. zavit  pytlik  box
trubky obal. j. obal. j. . trubky BSP  obal.j. obal.j.
PEM0410W/DG* 10 10 150 . PEMSTC1014 10 12 5 150
\ - PEMO0412W 12 10 100 \ \ PEMSTC1214 12 /2 5 50
LY ' REMOTISW/ DG, 10 80 ‘ M7 PEMSTC1514/DG* 15  1/2* 5 50
- PEMO0416W 16 5 40 L PEMSTC1516/-DG* 15 3/4* 5 50
PEM0420W 20 5 20 PEMSTC2216/-DG* 22 3/4* 5 40
PEMO0422W/DG* 22 5 30
PEMO0428W 28 2 25 nové PEMSTC1514-FS* 15 1/2* 5 50
. . : nové PEMSTC1516-F§* 15 3/4* 5 50
90° thlova spojka Ploché tésnéni PEMSTC1614* 16 1/ 5 50
Cis. vyr. vné. pr. pytlik box PEMSTC2016** 20 3/4¢ 5 50
A trubky obal. j. obal. j. no\lé PEMSTC2216-FS** 22 3/4“ 5 40
P ‘, \ PEMO0310W/DG* 10 10 150 Umélohmotné zavity vyzaduji mensi utahovaci moment nez
‘ ] i PEMO0312W 12 10 100 kovové zavity. Utahnout jen runé (viz str. 4+5).
- PEMO0315W/DG* 15 10 50
" PEMO0316W 16 5 40 » P— . .
PEMO0320W 20 5 20 NasSroubovavaci uhlova spojka
PEM0322W/DG* 22 5 25 Cis. vyr. vné.pr. zavit  pytlik  box
PEM0328W 28 2 15 - trubky BSP  obal.j. obal.j.
o . - - ” . pe ‘. } o PEMBTC1014 10 1/2% 5 150
90° nastréna uhlova spojka - PEMBTC1514/-DG* 15  1/2* 5 50
Cis. vyr. vné.pr. vné.pr. pytlik  box : Umélohmotné zavity vyzaduji mensi utahovaci moment nez
hrdla  trubky obal.j. obal.j. | kovové zavity. Utdhnout jen ruéné (viz str. 4+5).
PEM221010W/DG* 10 10 10 200
‘ I PEM221015W 15 10 10 150
PEM221212W 12 12 10 100 PFima spojka s vnitfnim zavitem
PEM221515W/DG* 15 15 10 80 o . - ,
PEM221616W 16 16 10 50 Cis. vyr. vne. pr. zavit pytllk box .
PEM222020W 20 20 5 30 trubky BSI: obal.j. obal.j.
PEM222222\W 20 29 5 30 PSE3210W 10 1/2 10 150
PSE3201W/DG* 15 1/2% 10 100
45° nastréna uahlova spojka PSE3203W/DG* 15 3/4¢ 5 70
GCis. vy " " no\lé PSE3203W-FS** 15 3/4¢ 10 70
5 is. vyr. vné.pr. vné.pr. pytlk box PSE3202W/DG* 20 3/4% 5 50
nov hrdla  trubky obal.j. obal.j. 6 " P
nove PSE3202W-FS 22 3/4 10 50
5. PEM571515W 15 15 10 80 NC3201W** 15 1/2¢ 5 150
— PEMS572222W 22 22 5 30
g o ** ploché tésnéni
= Umélohmotné zavity vyzaduji men$i utahovaci moment nez

kovové zavity. Utdhnout jen ru¢né (viz str. 4+5).

T - spojka

Cis. vy ye.pr vtk box Redukéni kus
rubky obal. j. obal. j.
PEM0210W/DG* 10 10 100 Cis. vyr. vné.pr. vné.pr. pytlik box
Pl PEM0212W 12 10 50 hrdla  trubky obal.j. obal.j.
Vel PEMO0215W/DG* 15 5 40 ’ PEMO061510W/DG* 15 10 10 50
e PEM0216W 16 10 20 PEMO061612W 16 12 10 100
) PEM0220W 20 5 15 “, ) PEMO61615W 16 15 10 50
PEM0222W/DG* 22 5 15 £ PEM062016W 20 16 10 50
PEM0228W 28 2 10 PEM062215W/DG* 22 15 10 70
— - PEM062815W 28 15 2 40
Redukéni T-spojka PEM062822W 28 22 2 30
Cis. vyr. vné. pr.trubky  pytlik  box
—— 1 2 3 obal.j. obal.j. Pfima redukéni Kk
\ PEM3015BW 15 10 10 40 k) [ FlLSsnl Hel),C)
~ ) PEM3015AW 15 15 10 40 Gis. wyr. vné.pr. vné.pr. pytik  box
\ e PEM3022CW 15 15 22 25 trubky trubky obal.j. obal.j.
PEM3020AW 20 20 16 15 \ PEM201510W/DG* 15 10 10 80
PEM3020BW 20 16 16 15 Y } PEM202215W/DG* 22 15 5 40
—2 PEM302210AW/DG* 22 22 10 20 e
PEM3022AW/DG* 22 22 15 15

PEM3022BW/DG* 22 15 15
PEM3022DW/DG* 22 15 22
PEM3028BW 28 22 22
PEM302810AW 28 28 10

Uhlova redukéni spojka

10 Cis. vyr. vné.pr. vné.pr. pytlik box
trubky trubky obal.j. obal.j.

-
(3}
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o

PEM302815AW 28 28 15 10 A\
PEM3028AW o8 28 22 15 \' ) nové PEM211510W 15 10 10 50
PEM3028DW o8 920 o8 15 ( — PEM212215W 22 15 5 40

Nastréna T-spojka

. 1 2 3 obal.j. obalj. Opravérenska sada
: ‘ PEM531212W 12 12 12 5 50 Cis. vyr. vné.pr.  pytlik box
- 1 , PEM532210W 22 22 10 5 30 - ,y trubky  obalj.  obal.j.
PEM532215W 2 22 15 5 25 N 15RKP 15 1 80
3 o 22RKP 22 1 50

Koncovka pro ukonéeni trubky

trubky obal. j. obal. j. ozSifovaci T-spojka

PSE4610W/DG* 10 10 300 ~ Cis. vyr. vné. pr. pytlik box

PSE4612W 12 10 200 — trubky obal. j. obal. j.

PSE4615W/DG* 15 10 200 ( _‘:—r 15TKP 15 1 80
~ PSE4616W 16 10 150 .h 22TKP 22 1 40

PSE4620W 20 5 80 : *(‘ﬁ

PSE4622W/DG* 22 5 80

PSE4628W/DG* 28 2 50

DG* = barva téla: tmavé Seda
U O 12, 16 a 20 mm méjte, prosim, na zieteli odlisné udaje pro pracovni teplotu, pracovni tlaky a tolerance na str. 4.

n www.jgspeedﬁt.com V8echny udaje jsou uvedeny v mm, neni-li ozna¢eno jinak.




P Cis. vyr. vné. pr. pytlik box Cis. vyr. vné. pr. zavit box
- W W . trubky obal. j. obal. j. trubky obal. j.

LL 1 I CM2312W 12 10 100 a MWO051504N* 15 1/2% BSPT 100
. -~ "‘ CM2315W 15 5 50 MWO051614 16 1/2“ BSP 100
Nepouzivat ve vytapécich systémech. MW052014 20 172 BSP 100
Max. teplota vody 65 °C. MWO052206N* 22 3/4“ BSPT 50
MWO052818N* 28 1“ BSP 20

* odchylka designu

Prechodova spojka pro PE-/CU-trubky

Cis. vyr. vné.pr.  vné.pr. pytlik box Zasroubovavaci hrdlo s vnitfnim zavitem (mosaz)
trubky trubky obal.j. obal.j. &is. vy vhe. pr. Zévit box
UG601B 20 15 1 150 s trul')ky' BSP obal. .
ﬂggggg gg ;g 1 1;’00 % MW501514N 15 1/2+ 50
— MW502216N 22 3/44 50
UG604B 32 28 1 50

Pouze pro studenou vodu.

Odvzdusniovaci ventil (mosaz)

Ctyrnasobny rozdélovac¢ Gis. wyr. vné. pr. box
Cis. vyr. vné. pr. vné. pr. hrdla obal. j.
trubky trubky  pytlik  box 15BDC 15 50
vstup vystup  obal.j. obal.j.
SFM512210E 1 x 22 4x10 5 10 Ochranné ¢epi¢ky nemohou byt ve spojeni s timto

vyrobkem pouZity.

Rozdélovaci lista (4-nasobna) Nasténna spojka uhlova (mosaz)

Cis. vyr. Vneé. pr. vné. pr. Cis. vyr. vné.pr.  zavit pytlik  box
trubky trubky pytlik  box trubky BSP  obal.j. obal.j.
vstup vystup  obal.j. obal.j. NC1514FES2 15 1/2¢ 10 50

SFM522210E 3 x 22 4x10 5 10
SFM522215E 3 x 22 4x15 5 10

Uzaviraci zatka

Nasténna spojka uhlova 90° (mosaz)

Cis. vyr. vné. pr. pytlik box Cis. vyr. vné. pr. zavit box
hrdla obal. j. obal. j. <@ trubky BSP obal. j.

PL10 10 10 400 15WB 15 1/2¢ 20
PL15 15 10 300 16WB 16 1/2¢ 10
PL22 22 5 150 20WB 20 3/4* 10
PL28* 28 10 50 22WB 22 3/4% 10
* odchylka designu

15WB2 kratka verze 15 1/2¢ 10

Pfima spojka s vnéjSim zavitem (mosaz) Nasténna spojka uhlova 90° plastova

Cis. vyr. vné. pr. zavit pytlik  box p Cis. vyr. vné.pr.  zavit pytlik box
trubky obal.j. obal.j. t trubky BSP obal.j. obal.j.
A ] O } 15PWB 15 1/2¢ 1 25
10MC (1/2%) m |
Paralelnf zavit 10 1/2*BSP & 100 L Wl
12MC (3/8%) "
Paralelnf zavit 12 3/8“BSP 10 100
12MC (1/2%) . T .
Paralelnizavit 12 1/2°BSP 5 100 Nasténna spojka thlova 90° (plast)
MO (1/2) & 15 1/2“BSP 5 100 nové Cis. wr. wé.pr.  zavit  pytik  box
MWO11504N trubky BSPT obal.j.  obal.j.
Kuelovy zavit ~ 15 1/2°BSPT 5 100 UGPWB1514 15 1/24 1 25
16MC (3/8“ «
no\lé Paralefm’ zé)vit 16 3/8“ BSP 5 100 Pouze pro pouziti se studenou vodou.
22MC (3/4%) «“
Paralelnf zavit 22 3/4“ BSP 5 S0
MWO012206N . S—— . .
Kuelovy zavit ~ 22 8/4°BSPT 5 &0 Sténova prichodka tGhlova
gg?:lllétl\m’ ZAvit 22 1“ BSP 10 50 ové Cis. vyr. vné.pr.  zavit pytlik box
n = trubky ~ BSP  obal.j.  obalj.
s | 1" g CMS551516W 15 /4« 10 25
MW011614 , i
Paralelnfzavit 16 1/2“BSP 5 50 L
MWO011616 . -
Paralelnf z4vit 16 3/4* BSP 5 50
MWO012014 «
Paralelnizavit 20 1/2BSP 5 &0 Nastréna spojka s vnitfnim zavitem (mosaz)
MW012016 «
Paralelnf z4vit 20 g/4“BSP 10 50 Cis. vyr. vné.pr.  zavit pytlik box
=} trubky  BSP  obalj.  obal].
- MW451514N* 15 1/24 5 50
“ MW452216N* 22 4%
Kuzelovy zavit 28 1% BSPT 10 20 ZZC‘Ili 6 2 31.. g gg
MWO012818N 28 1« BSP 10 20
Paralelni z4vit * odchylka designu

Vyrobky z mosazi, ktera je odolna proti odzinkovani (vhodna pro styk s potravinami).
U O 12, 16 a 20 mm méjte, prosim, na zreteli odliSné udaje pro pracovni teplotu, pracovni tlaky a tolerance na str. 4.

V8echny udaje bez zaruky. Obrazky vyrobkd se mohou li$it od dodanych vyrobku.
Vyhrazujeme si jakékoli zmény bez zvla$tniho sdéleni. Patisk, i pouze ¢aste¢ny pouze s nasim povolenim.

H



Rozdélovaé

nové Cis. vyr. vné. pr. zavit box
trubky BSP  obal.j.
JGMAN2 2-cestny 15 3/4* 1
JGMANS3 3-cestny 15 3/4“ 1
JGMAN4 4-cestny 15 3/4« 1

Nepouzivat ve vytapécich systémech.
Max. teplota vody 65 °C.

T-prichodka (mosaz)

Cis. vyr. 1 2 3
vné. pr. vné.pr. zavit obal.j. obal.j.
trubky trubky BSP pytlik box
’ NC1514FT2 15 15 172+ 10 50
Z mosazi, ktera je odolna 1—|— 2
proti odzinkovani (vhodna 3
pro styk s potravinami).
Adaptérova spojka (palcova/metricka)
Cis.vyr.  vné.pr. trubka pytlik box
trubky obal. j. obal. j.
rm NC471 15 5/8" vné&. pr. 5 500
' - NC2324* 22 3/4“ vni. pr. 5 30
* odchylka designu
Vyrovnavaci spojka
Cis. vyr. vné. pr. pytlik box
trubky obal. j. obal. j.
CM-SC-15S 15 10 100

Nepouzivat ve vytapécich systémech.
Max. teplota vody 65 °C.

Spojka s hadicovym profilem (plast)

Cis. vyr. vné.pr. hadice  pytlik box
trubky vni.pr. obal.j. obalj.
NC448 15 1/2% 10 1000
NC737 22 1/2¢ 10 500
NC473 22 3/4¢ 10 400

Nepouzivat ve vytapécich systémech.
Max. teplota vody 65 °C.

Spojka s hadicovym profilem (mosaz)

Cis. vyr. vné.pr. hadice  pytlik box
trubky vni.pr. obal.j. obal.j.
e NC863-02 10 10 10 5000
ponikl. mosaz
NC757 12 12 10 5000
mosaz

Dodéavky a minim. objednavaného mnozstvi dle druhu na dotaz.

Spojka pro vodni nadrze

Cis. vyr. vné. pr. pytlik box
trubky obal. j. obal. j.
CMO0715S 15 10 60
CMO0722S8 22 5 20
CMO0728S 28 10 10

Nepouzivat ve vytapécich systémech.

Max. teplota vody 65 °C.

Umélohmotné z&vity vyZaduji mensi utahovaci moment nez
kovové zavity. Utdhnout jen ruéné (viz str. 4+5).

Uzaviraci kohout s vnéjSim zavitem a nastrénou technikou e

&

Cis. vyr. vné.pr.  zavit pytlik box
trubky BSP obal.j.  obal.j.
15APT/-DG* 15 3/4¢ £ 30

Nepouzivat ve vytapécich systémech.

Max. teplota vody 65 °C.

Umélohmotné zavity vyzaduji mensi utahovaci moment nez
kovové zavity. Utdhnout jen ruéné (viz str. 4+5).

Uzaviraci T-spojka s vnéjSim zavitem e

Cis. vyr. vné.pr.  zavit pytlik box
trubky BSP obal.j.  obal.j.
15APT2 15 3/4¢ 5 30

Nepouzivat ve vytpécich systémech.

Max. teplota vody 65 °C.

Umélohmotné zavity vyzaduji mensi utahovaci moment nez
kovové zavity. Utdhnout jen runé (viz str. 4+5).

\....el"'-("'

Uzaviraci kohout ¢

Cis. vyr. vné. pr. pytlik box
DN trubky obal. j. obal. j.
15ESOT/DG* 15 1 20

Nepouzivat ve vytpécich systémech.
Max. teplota vody 65 °C.

Uhlovy uzaviraci ventil se zpétnym ventilem o

Cis. vyr. vné. pr.
J trubky
& ASV3 15 1/4¢ 1 30
\ng-,‘ R a ASV4 15 3/8¢ 1 25
. 7 Nepouzivat ve vytapécich systémech.
‘%‘J-’ Max. teplota vody 65 °C.

vné.pr.  pytlik box
trubky  obal. j. j

Servisni ventil (chromovana mosaz)

Cis. wyr. vné.pr.  zavit pytlik box
trubky BSP  obal.j. obal.j.
m 15PTSV 1B 2 2 20
22PTSV 22 3/4¢ 2 8

Cis. vyr. vné.pr. zavit  pytlik box

trubky BSP  obal.j. obal.j.
[ 4 E 15SVSTC (Sedy) 15  1/2¢ 5 50
15SVSTC-W (bily) 15 1/2¢ 5 50

Nepouzivat ve vytapécich systémech.
Max. teplota vody 65 °C.

Servisni ventil uhlovy k seSroubovani

Cis. vyr. vné.pr. zavit  pytlik box
trubky BSP  obal.j. obal.j.
l 15SVBTC (Sedy) 15 1/2¢ 5 50
P 15SVBTC-W (bily) 15 1/2¢ 5 50
.I' Nepouzivat ve vytapécich systémech.

Max. teplota vody 65 °C.

Dvojity zpétny ventil

Cis. vyr. vné. pr. pytlik box
i— trubky obal. j. obal. .
15DCV 15 5 50

Nepouzivat ve vytdpécich systémech.
Max. teplota vody 65 °C.

DULEZITA UPOZORNENI PRI POUZIVANI
JG UZAVIRACICH VENTILU A SERVISNICH VENTILU

JG uzaviraci ventily byly vyvinuty proto, aby byla umoZnéna ob¢asna udrz-
ba nasledné zapojenych zatizeni nebo skupin. Ventily mohou byt pouzivany
pouze v polohach ,,zcela uzavieno“ nebo ,,.zcela otevieno®.

Uzaviraci kohouty se nesmi pouzivat k nasledujicimu:

— pro fizeni pratoku (je z ¢asti otevren)

— pro dlouhodobé uzavreni trubky (zde doporu¢ujeme pouzit nase
koncovky)

— jen jednostranné pripojeny

— jako vypoustéci nebo vodovodni kohout

Tato upozornéni se tykaji vyrobku, které jsou oznaceny

DG* = barva téla: tmavé Seda

U O 12, 16 a 20 mm méjte, prosim, na zieteli odlisné tudaje pro pracovni teplotu, pracovni tlaky a tolerance na str. 4.

n www.jgspeedfit.com

V8echny Udaje jsou uvedeny v mm, neni-li oznac¢eno jinak.



Servisni ventil (plast) ¢

Cis. wyr. vné. pr. pytlik box

' trubky obal. j. obal. j.
" F, I l' 158V 15 5 50
228V 22 5 30

Nepouzivat ve vytapécich systémech.
Max. teplota vody 65 °C.

Servisni ventil (mosaz) ¢

Cis. vyr. vné. pr. pytlik box
m trubky obal. j. obal. j.
15 HSV-BRASS 15 2 20
10 HSV* 10 1 30
15 HSV* 15 2 20
m 16 HSV* 16 1 20
20 HSV* 20 1 20
22 HSV* 22 1 8

* chromovana mosaz

Cis. vyr. vné. pr. pytlik box
'm trubky obal. j. obal.
10BV 10 1 30
15BV 15 1 20
22BV 22 1 15

=y

Servisni ventil s ovladaci packou (plast) ¢

Kazdy ventil ma ¢ervené a modré bodové oznaceni.

Cis. vyr. vné. pr. pytlik box
trubky obal. j. obal. j.

15SV-H 15 1 40

22SV-H 22 1 20

Nepouzivat ve vytapécich systémech.
Max. teplota vody 65 °C.

(F"TV N
Kazdy ventil ma ¢ervené a modré bodové oznaceni.
Regulovatelny uzaviraci kohout (plast)

Cis. vyr. vné. pr. pytlik box
trubky obal. j. obal. j

156STV 15 1 20

22STV 22 1 10

B

[ I Nepouzivat ve vytapécich systémech.
Ep—. Max. teplota vody 65 °C.

Regulovatelny uzaviraci kohout (mosaz)

Cis. vyr. vné. pr. pytlik box
trubky obal. j. obal. j.
15BSC 15 1 10

Z mosazi, kterd je odolnda proti odzinkovani (vhodna pro styk
s potravinami).

Radiatorovy ventil

nové Cis. vyr. vné. pr. pytlik box
trubky obal. j. obal. j.
JGRAD15 15 1 20

Termostaticky radiatorovy ventil

nové p— Cis. vyr. vné. pr. pytlik box
trubky obal. j. obal. j.
JGTHRAD15 15 1 10
»
-

Pruzné hadice

Jen pro teplou a studenou vodu pFi max. 65 °C @ 6 bar.
Nepouzivat ve vytapécich systémech.

Pruzna hadice (Speedfit x zavit)

Délka  Cis.vyr.  vné.pr. zavit pytlik box
trubky BSP obal.j. obal.j.
150 mm FLX43 15 1/2¢ 1 200
300 mm FLX34 10 1/2¢ 1 150
300 mm FLX35 15 3/8“ 1 150
300 mm FLX15 15 1/2" 1 100
300 mm FLX16 15 3/4“ 1 100
300 mm FLX22 22 3/4“ 1 100
500 mm FLX18 15 1/2¢ 1 100
500 mm FLX20 15 3/4“ 1 80
500 mm FLX19 22 3/4* 1 50
500 mm FLX23 22 3/4“ 1 40
1000 mm FLX40 15 172" 1 25
1000 mm FLX42 15 3/4% 1 25
1000 mm FLX41 22 3/4“ 1 25
3 ‘, 300 mm WFLX15 15 1/2¢ 1 100
300 mm WFLX16 15 3/4% 1 100
ﬁ , 300 mm WFLX22 22 3/4“ 1 100
L 500 mm WFLX18 15 1/2¢ 1 100
500 mm WFLX20 15 3/4¢ 1 50
500 mm WFLX19 22 3/4* 1 100
1000 mm WFLX40 15 1/2¢ 1 20
» 4 300mm PFLX15 15 1/ 1 100
300mm PFLX16 15 3/4* 1 100
300mm PFLX22 22  3/4“ 1 100
. . . 500 mm PFLX18 15 1/2¢ 1 100
500 mm PFLX19 22 3/4% 1 100
1 \'\O‘lé 300 mm PFLX88* 15 1/2¢ 1 100

Umélohmotné zavity vyzaduji mensi utahovaci moment nez
kovové zavity. Utdhnout jen ruéné (viz str. 4+5).

€

Pruzna hadice (Speedfit x Speedfit)

Délka Cis.vyr.  vné.pr. vné.pr. pytlik box
3 trubky trubky obal.j. obal. j.
nastréna technika plastova
300 mm FLX33 15 10 1 150
300 mm FLX17 15 15 1 100
300 mm FLX26 22 22 1 60
500 mm FLX21 15 15 1 100
500 mm FLX27 22 22 1 60
1000 mm FLX47 15 15 1 25
'/ 4 PVC hadice
,’ 300 mm WFLX33 15 10 1 100
- 4 300 mm WFLX17 15 15 1 100
. 500 mm WFLX21 15 15 1 100

Pruzna hadice se servisnim ventilem (Speedfit x Speedfit)

Délka  Cis. vyr. vné. pr. vné. pr. pytlik box
trubky trubky obal.j. obal. j.

300 mm FLX44 15 15 1 80

500 mm FLX45 15 15 1 60

Délka vné. pr. zavit pytlik box

trubky BSP obal.j. obal.j.
servisni ventil plastovy

300 mm FLX37 15 1/2¢ 1 100

300 mm FLX39 22 3/4“ 1 50
servisni ventil plastovy / ovladaci packa ®

300 mm FLX37-H 15 1/2¢ 1 100
300 mm FLX39-H 22 3/4* 1 100

Cis. vyr.

PVC hadice / plastovy ventil / ovladaci packa ®

3 -’ 300 mm WFLX37-H 15 1/2* 1 100
‘ 300 mm WFLX39-H 22 3/4“ 1 100
Umélohmotné zavity vyZzaduji mensi utahovaci moment nez

kovové zavity.
Utahnout jen ru¢né (viz str. 4+5).

U O 12, 16 a 20 mm méjte, prosim, na zreteli odlisné udaje pro pracovni teplotu, pracovni tlaky a tolerance na str. 4.

V8echny udaje bez zaruky. Obrazky vyrobkd se mohou li$it od dodanych vyrobku.

Vyhrazujeme si jakékoli zmény bez zvla$tniho sdéleni. Patisk, i pouze ¢aste¢ny pouze s nasim povolenim.



Pruzna hadice

(Speedfit x zavit)

Pruzna hadice s nastrécnou technikou kovovou

Délka  Cis. vyr. ‘1?355;’ m:fr\i'ictky opg;:"; og:;(j Max. teplota vody pro vechny pruzné hadice 85 °C @10 bar,
300mm FLX48 12 M10 1 100 20 °C @12 bar. Nepouzivat ve vytapécich systémech.
300 mm FLX28 15 M10 1 100
300 mm FLX29 15 M12 1 100 S = 2 r
T Pruzna hadice (Speedfit x zavit)
adice " - . " -
300mm WFLX28 15 M10 1 100 Délka  Cis. vyr. ‘;’r‘jl;"(’; Eés"g opg;'l"; oﬁé’f‘j
300mm WFLX29 15 M12 1 100 - o o
/’ Umélohmotné zavity vyzaduji men$i utahovaci moment neZ S00mm REM KLl il « ! =
kovové zavity. Utdhnout jen rugné (viz str. 4+5). g% mm Et§$EM$ ?g ?; ‘21'“ 1 gg
. mm
" - m L. S 500 mm FLX19MP 22 3/4¢ 1 50
Pruzna hadice (Speedfit x zavit) 2
Délka Cis.vyr.  vné.pr. zavit pytlik box
trubky BSP obal.j. obal.j. Délka Cis.vyr. vné.pr. vné.pr. pytlik box
300 mm FLX49 15 3/8 1 100 trubky trubky obal.j. obal. j.
" Umélohmotné zavity vyZzaduji mensi utahovaci moment nez
U d kovové zavity. Utahnout jen ru¢né (viz str. 4+5). 300 mm FLX17MP 15 15 1 80
500 mm FLX21MP 15 15 1 60
Pruzna hadice (Speedfit x natrubek)
i Délka Cis.vyr.  vné.pr. vné.pr. pytlik box
trubky hrdla obal.j. obal.j. Délka Cis.vyr. vné.pr. zavit pytlik box
300mm FLX53 15 15 1 100 trubky BSP  obal.j. obal.j.
.
: 300 mm FLX24 15 1/2¢ 1 80
11 Al 300mm FLX25 22 8/4* 1 25
__‘ ‘ 300 mm WFLX51 15 15 1 200 500 mm FLX31 15 1/2% 1 50
. 8’ 500 mm FLX38 15 3/4¢ 1 50
500 mm FLX32 22 3/4¢ 1 25

, “Vizstranas: DULEZITA UPOZORNENI PRI POUZIVANI JG UZAVIRACICH VENTILU A SERVISNICH VENTILU

Cis. vyr. vnéjsi pramér trubky vnitfni pramér trubky délka role obalova jednotka
10BPEX-25C 10 6,70 25m 25m
—— 10BPEX-50C-K 10 6,70 50 m 50 m
" 10BPEX-100C-K 10 6,70 100 m 100 m
N 12BPEX-100C 12 8,70 100 m 100 m
\ﬁﬁ___ _——’3’// 15BPEX-25C-K 15 11,55 25m 25m
. 15BPEX-50C-K 15 11,55 50 m 50 m
15BPEX-100C-K 15 11,55 100 m 100 m
16BPEX-50C 16 11,60 50m 50m
16BPEX-100C 16 11,60 100 m 100 m
20BPEX-50C 20 14,40 50 m 50 m
22BPEX-25C 22 17,70 25m 25m
22BPEX-50C 22 17,70 50 m 50 m

K = KIWA - schvéleno pro provoz

Cis. vyr. vnéjsi pramér trubky vnitini pramér trubky délka tyce obalova jednotka
b — E 12BPEX-20x3L 12 8,70 3m 60 m/20 tyci
N 15BPEX-20x3L-K/-DG* 15 11,55 3m 60 m/20 ty&f
' . 16BPEX-20x3L 16 11,60 3m 60 m/20 ty&f
' - 20BPEX-20x3L 20 14,40 3m 60 m/20 ty&f
./ 22BPEX-20x3L/-DG* 22 17,70 3m 60 m/20 ty&f
no\lé 28BPEX-10x3L 28 22,50 3m 30 m/10 tyéi

K = KIWA - schvéleno pro provoz

2 m a6 m ty€e na zadost

Cis. vyr. vné. pr. trubky  vni. pr. trubky délka role obalova jednotka y

; Ineradusiig - i
| 15BPB-25C 15 11,55 25m 25m { )
@ Layf Iat tr'Ubka 15BPB-50C 15 11,55 50 m 50 m
15BPB-100C 15 11,55 100 m 100 m
15BPB-120C 15 11,55 120 m 120 m
15BPB-150C 15 11,55 150 m 150 m
15BPB-300C 15 11,55 300 m 300 m
22BPB-25C 22 17,70 25m 25m
22BPB-50C 22 17,70 50 m 50 m
Standardni barva = bila w
+ nové materialové slozeni 7] —
+ super pruzna "M}Se‘gﬁ
+ min. snaha vréatit se do plivodniho stavu % —_——— =T
+ idedlni pro plo$né vytapéci systémy &L __-_-a. @‘
+ pokladku mulze provést jeden ¢lovék A staré provedeni Layflat trubka

V8echny Udaje jsou uvedeny v mm, neni-li oznac¢eno jinak.

www.jgspeedfit.com



JG prislusenstvi pro trubky a spojky

Prichytka na trubky

Cis. vyr. vnéjsi pramér barva pytlik
S trubky obal. j.
JG-RK10 10 bfla 100
JG-RK12 12 bila 100
JG-RK15 15/16 bfla 50
JG-RK22 20/22 bila 50
JG-RK28 28 bfla 50

Prichytka na trubky a rozpérka

Cis. vyr. vnéjsi pramér barva pytlik
trubky obal. j.
PC15W 15 bila 50
no\lé PC16W 16 bfla 50
no\’é PC20W 20 bila 50
PC22W 22 bila 50
PC28W 28 bila 20
15mm a 22mm jsou k dostani také v dalSich barvéach.
Koncovka: B = modré, R = gervena, W = bila.
* rozpérka PCSwW* 15-28 bila 50

Cis. vyr. vné&jsi primér  barva pytlik

trubky obal. j
15BLKCON-25C 15 gerna 25m
15BLKCON-50C 15 &ernd 50 m
22BLKCON-25C 22 gerné 25m
22BLKCON-50C 22 gernd 50m

15REDCON-50C 15
22REDCON-50C 22
15BLUCON-50C 15
22BLUCON-50C 22

gervend 50 m
Gervenda 50 m
modra 50 m
modra 50 m

nO‘lé

Trubka v trubce

Cis. vyr. vnéjsi pramér pytlik
trubky obal. j.
i 15PIP-50C-E 15 50 m
‘ 22PIP-50C-E 22 50m
Montazni pripravek na trubky
Cis. vyr. vnéjsi pramér pytlik
trubky obal. j
10CFB* 10 10
15CFB 15/ 16 10
* odchylka designu 22CFB 20/22 10
Trubka pro vedeni - Uhlova
" Gis. vyr. vnéjsi pramér  pytlik box
i trubky obal. j. obal. j.
4 CONELB 10-22 10 70
Vlozka pro eurokonus
nové Cis. vyr. zavit box
° vné. pr. obal. j.
. XT-EUROADAPTER  &/4“eurokonus 2

NuUzky na stfihani trubek

Cis. vyr. vné&jsi pramér pytlik
trubky obal. j.
JG-TS 4-22 mm 1
N&hradnf bfit 2 kusy
JG-TS-28 4-28 mm 1
Nahradni bfit 28 1kus

NUzky Premium na umélohmotné trubky

Cis. vyr. vnéjsi pramér pytlik
trubky obal. j.

HDC 4-32 mm 1

BLADE-JGHDG (nahradni ostfi) 1

Uvolnovaci pomticka

Cis. vyr. vn&;jsi pramér pytlik box
trubky obal. j. obal. j.
10RA 10 10 500
15RA 15 10 500
22RA 22 10 400
28RA 28 10 400

DG* = barva téla: tmavé Seda

Ohybaci pruzina

Cis. vyr. vnéjsi pramér box
trubky obal. j.
JG-BS10 10 5
JG-BS12 12 5
JG-BS15 15 5
JG-BS22 22 5

Trubkové stabiliza¢ni pouzdro

Cis. vyr. vnéjs$i pramér pytlik box
trubky obal. j. obal. j.
TSM10N/DG* 10 50 1000
TSM12 12 50 500
TSM15N/DG* 15 50 500
TSM16 16 50 500
TSM20 20 25 250
TSM22N/DG* 22 25 250
TSM28N 28 10 150

Tato stabilizaéni pouzdra byla vyvinuta pouze pro pouziti s proti
diftizi tésnou trubkou JG Speedpex (viz str. 10).

Trubkové stabiliza¢ni pouzdro Superseal

Cis. vyr. vnéjsi pramér pytlik box
trubky obal. j. obal. j.
STS10* 10 50 1000
STS12 12 50 1000
STS15 15 50 500
STS16* 16 50 500
STS20* 20 25 250
STS22 22 25 250
| STS28 28 10 150

Tato stabilizani pouzdra byla vyvinuta pouze pro pouziti s proti
difuzi tésnou trubkou JG Speedpex (viz str. 10).
Pridavné O-krouzky funguji jako dodatecné utésnéni spojky.

* odchylka designu

Pojistny krouzek

Cis. vyr. vné&jsi pramér pytlik box
S trubky obal. j. obal. j.
L( m CM1810W,R,B,S 10 100 2000
o CM1812W, R, B 12 100 4000
i CM1815W,R,B,S 15 100 1000

i CM1816W, R, B 16 100 3000

g CM1820W, R, B 20 100 2000

LN CM1822W,R,B,S 22 100 1000

W = bila, R = ¢ervena, B = modr4, S = Seda
Pojistny krouzek Ize pouzit také ke kédovani jednotlivych
vedeni (viz str. 3 + 5).

Radiatorové pfipojeni (vyvod)

Cis. vyr. pytlik box
obal. j. obal. .
JGROP 1 50
Zadrzny prvek / nahradni dil
Cis. vyr. vnéjs$i pramér box
trubky obal. j
PXC10 10 20
: PXC15 15 20
= PXC22 22 20
PXC28 28 20
EPDM ,,0%- krouzek / nahradni dil
Cis. vyr. vné&jsi pramér box
trubky obal. j
10EPR 10 20
15EPR 15 20
22EPR 22 20
28EPR 28 20
Cis. vyr. zavit box
BSP obal. j.
1/2EPW 1/2¢ 20
3/4EPW 3/4% 20

Nahradni dil jen pro &is. vyr. PSE 32...

Ochranné ¢epicky

f Pro@10, 12, 15, 16, 20, 22 mm
— il e

na vyzadani v bilé, ervené nebo modré barvé.

U O 12, 16 a 20 mm méjte, prosim, na zieteli odlisné udaje pro pracovni teplotu, pracovni tlaky a tolerance na str. 4.

V8echny udaje bez zaruky. Obrazky vyrobkd se mohou li$it od dodanych vyrobku.

Vyhrazujeme si jakékoli zmény bez zvla$tniho sdéleni. Patisk, i pouze ¢aste¢ny pouze s nasim povolenim.






Priklady pfripojeni v instalacich stropnich chlazeni
a vytapécich instalacich ve zdech s JG nastrénymi spojkami

Priklad pouziti:
systém chladicich rohozi - méd’

) *-.. Spojka s hadicovym
’ profilem

Prima spojka
na hrdlo

Priklad pouziti:
systém chladicich rohozi - plast

T - spojka

Uhlové spojka

V8echny udaje bez zaruky. Obrazky vyrobkd se mohou li$it od dodanych vyrobku.

Vyhrazujeme si jakékoli zmény bez zvla$tniho sdéleni. Patisk, i pouze ¢aste¢ny pouze s nasim povolenim.



Priklady pouziti a upozornéni

Manipulace se spojkami a trubkami

Zajistéte, aby vyrobky Speedfit pfed pouzitim, byly skladovany
v Cistoté v odpovidajicich obalech a boxech.

Vyrobky Speedfit nevybalujte na podlaze stavenisté.

Zajistéte, aby "O"-krouzky ve spojkach nebyly znecistény, nebo
aby se ve spojkach nenachézela cizi télesa.

PouZijte, prosim, pfilozeny n(z k otevreni baleni trubek Speedfit.

Specialni pouziti

Lodé: Pruzny systém Speedfit mize byt jednoduse umistén ve
vnitfnim prostoru mimo dosah pohledu.

Obytné vozy a privésy: Diky pruznosti, malé vaze a rovnéz
skute¢nosti, Ze nekoroduje, je systém Speedfit idealni pro insta-
lace v oblasti karavant.

VeletrZzni stavby: Diky jednoduché montazi, demontazi a opé&-
tovné pouzitelnosti je systém Speedfit idedlni pro tuto oblast
pouziti.

Agrarni a sklenikova technika: Pro systém Speedfit je v této
oblasti mnoho moznosti pouziti, jako napf. v zasobovani chovl
zvifat vodou.

Mobilni toalety apod.: Stejné jako v oblasti karavand, jsou i zde
mnohé oblasti pouziti systému Speedfit.

Nastréna uhlova spojka

Vyvinuta tak, aby bylo mozno na-
strénou spojku pouzit i pfi omeze-
nych prostorovych podminkach.
Uhel nastréeni umoznuje pohyblivé
spojeni, aby trubkou mohlo byt
otoceno do kazdého sméru.

Servisni ventily

Jsou rovnéz ndpomocny pfi vestavbé jednotlivych kohoutt nebo
sméSovacich baterii, a umoznuji jednoduchou vyménu nebo
udrzbu.

Mechanika kulového kohoutu ve ventilech muze byt uvedena do
¢innosti jednoduchym pooto¢enim vyrezu pro Sroubovak o &tvrt
obratky.

Ventily mohou byt rovnéz oto¢eny ve vestavéném stavu, aby se
ztizila moznost neopravnéné manipulace.

Speedfit x Speedfit Servisni ventil 0zno todit

Pripojky vodovodnich kohoutt

Speedfit nabizi velky vybér pfimych a uhlovych pfipojek vodovod-
nich kohout.

Produktova rada obsahuje rovnéz spe-
cidlni pripojku kohoutu, kterd musi byt
dotazena jen rukou. Diky zabudovanému
tésnéni neni nutny zadny dalSi tésnici
materidl. Spojka je uzite¢na, pokud jsou
napf. nahrazovany stavajici kohouty nebo
pfi omezenych prostorovych podmin-
kach.

Spojeni muze byt vytvoreno jednoduchym
zastr€enim trubky, neni k tomu potfeba
zadné specialni naradi.

Flexibilni hadice

Pruzné hadice Speedfit jsou vyrobeny dle
vysokého kvalitativniho standardu a pro-
véreny od WRAS a NHBC.

Hadice jsou k dostani v délkach 300
a 500 mm. Na systém se napojuji dle
volby pomoci prfesuvné matice nebo
nastrénou technikou.

Pletivo z uSlechtilé ocele na vnéjsi strané hadice slouzi k ochrané
vnitfni gumové hadice.

Speedfit ¢tyFnasobny rozdélovaé

K systému Speedfit patfi také inovacni ¢tyfnasobny rozdélovac
z @22 mm na @ 10 mm. Jinak nez obvykly design nabizi tento
vyrobek &tyfi 10mm vystupy v jedné fadé. Diky tomuto tvaru
bylo dosazeno mensi vyrobni velikosti, kterda umozfiuje také
instalace ve zUZenych prostorovych podminkéach.

Dal$imi prednostmi jsou lep$i prutokové vlastnosti a stejno-
mérné&jsi rozdéleni horké vody.

AC¢ byl pavodné vyvinut pro vytapéci sérii, mize byt rozdélovaé
pouzit rovnéz pfi aplikacich s horkou a studenou vodou v oblasti
sanitarni, jako napt. pfipojeni sméSovacich baterii v koupelné
i kuchyni.

Toto umoznuje efektivni vedeni, nebot nemusi byt pro kazdé
pfipojeni pokladan samostatny pfivod.

Pfipojné kohouty

Série Speedfit obsahuje rovnéz kohouty pro pfipojeni pracek
nebo mycek na nadobi.

4.

Jednoduché nastréné spojeni na jedné strané a plastovy zavit
na strané druhé umoznuji jednoduché pfipojeni komponentu.
Diky velkému drzadlu maze byt kohout snadno ovladan, a umoz-
fuje bezpe€né otevieni a uzavieni obéhu vody.

IC www.jgspeedfit.com




Pfipojeni k bojleru

Pripojeni k bojleru nesmi byt vytvoreno pfimo Speedfit BPEX
trubkou.

Ackoli moderni bojlery jsou regulovany termostatem, muze se
popfipadé pfihodit, Ze teplovodnim vyménikem je predano
zbytkové teplo.

Proto je nutné, aby nejméné prvni metr spojeni bojleru se systé-
mem, byl vytvofen z médéné trubky.

VSechny pfipojené pfistroje by meély byt opatfeny pojistnym
zafizenim, které zabrani prekroceni tlakovych a teplotnich limitd
uvedenych v tomto katalogu.

V pfipadé, Ze bezpe€nostni zafizeni chybi, jsou nutné pravidelné
vnéjsi kontroly.

Pfipojeni k ohfivac¢iim vody
Systém Speedfit mize byt nasazen v uzavrenych nebo otevienych

systémech, jako napf. u vytapénych vodnich kotlt nebo pritoko-
vych ohfivagu.

Systémy odvodnich trubek

U systémuU Ustfedniho topeni, v némz topna télesa maiji byt
zasobovana z trubkového systému ve vy$Sim poschodi, by méla
byt pfijata zvlastni opatreni.

Pfi tomto druhu instalace je mozné, Ze by vzduch, ktery se
shromazd’uje v hornim trubkovém systému, po zapnuti bojleru
a zahfati vody kvlli svému rozpinani mohl zpUsobit prasknuti
trubky.

Proto je nutné, aby trubkovy systém byl vybudovan tak, aby
vzduch v nejhorejsi ¢asti mohl byt bud’ manuéalné nebo automa-
ticky odpoustén.

Odleh¢ovaci trubkové systémy

Trubka Speedfit by pro své tlakové a teplotni limity neméla byt
pouzivana k odleh¢eni neodvzdusnénych kotll, neodvzdusné-
nych ohfivacl vody a uzavfenych systémd.

Superseal trubkové stabiliza¢ni pouzdro

Trubkové stabilizaéni pouzdro Superseal bylo vyvinuto, aby
poskytovalo pfi spojenich fitinek Speedfit a trubek Speedfit BPEX
dodatec¢né zabezpeceni.

Stabiliza¢ni pouzdro je opatfeno "O"-krouzkem k dodate¢nému
utésnéni a zastréenim do trubky je vnéjsi pramér dodate¢né
kalibrovan.

Diky kalibrované trubce je "O"-krouzek ve fitince silnéji upevnén
a zastréena trubka je ve fitince stabilizovana. Toto rovnéz ome-
zuje moznost netésnosti pfi silngjSich stranovych zatizenich.

Drzi dfive nez tésni.

Zuby z uslechtilé
oceli dri trubku.

A\ Stabilizacni pouzdro i
|8 poskytuje druhé utésnéni. Hlavni utésnéni

"0"-krouzkem.

Ohfivace vody

Je nezbytné, aby hlavni zasobovaci vedeni neodvzdusnénych
ohfiva€u vody (az do 15 | obsahu) bylo provedeno z kovovych
trubek.

Pfipojeni ke kovovym systémim a kovové trubce

Pokud je pouzito Sroubeni se zafeznym krouzkem s trubkou
Speedfit BPEX, musi byt uzito standardni stabiliza¢ni pouzdro
¢is. vyr. TSM..., aby se redukovalo stlaceni trubky zareznym
krouzkem.

Zarezny krouzek musi byt umistén v oblasti stabilizacniho pouzdra
a trubka musi byt zcela zastréena do Sroubové fitinky.

Poté, kdy zavitovy krouzek pevné sedi na trubce, staci maximalné
dvé otoCeni matkou, aby byl systém utazen.

Zarezné krouzky z médi je vhodné upfednostnit pred zafeznymi
krouzky z mosazi.

Prosim, zajistéte, aby matka a zarezny krouzek pfed zastréenim
stabiliza¢niho pouzdra mohly byt nasunuty na trubku.

Sroubent zéfezneho krouzku o qardnf stabilizaéni pouzdro

- &

zéfezny krouZek trubka Speedpex

Pripojeni k ¢erpadliim a ventiliim

Spojeni obéhovych &erpadel nebo ventill s trubkou Speedfit
musi byt provedeno pfi dodrzeni montaznich pokynu v kapitole:
~Spojeni plastové trubky s kovovym Sroubenim®. Pokud nemuze
byt trubka Speedfit upevnéna na plasti pfistroje, je nutné ji
pomoci trubkové svorky upevnit co nejblize agregatu, aby bylo
zaru€eno optimalni vedeni trubek a byly redukovany vibrace.

U tézkych agregatl je nuiné, aby tyto byly opatfeny vhodnymi
drzaky a tuto vahu nenesla trubka.

Tepelné zatizeni pri letovani

P¥i letovani médénych trubek musi byt dodrzen odstup minimalné
450 mm od spojovacich prvka John Guest, aby nemohlo dojit
ke vzniku tepelnych poSkozeni.

Pripojeni k nadrzim na studenou vodu

Instalace Speedfit spojky pro vodni nadrze:

Pfidrznou matku zcela vytocit, téleso s tésnénim prostrcit v nadrzi
vyvrtanym otvorem, pfidrznou matku rukou utahnout, trubku
zastrcit do spojky.

Upozornéni: ru€ni utazeni pfidrzné matky je dostate¢né. DalSi
dotahovani pomoci naradi apod. poSkodi spojku.

Maximalni tloustka stény nadrze = 4 mm

NadrZ na studenou vodu
Primér vyvrtaného otvoru

15mmtrubka 29 mm
22mmtrubka 36 mm
28mmtrubka 46 mm

Zpétny ventil

Rada vyrobk( Speedfit obsahuje
zpétny ventil Cis. vyr. 15DCV, ktery
instalatérdm mimo jiné umoznuje
zabranit zpétnému toku znecis-
téné vody apod.

V8echny udaje bez zaruky. Obrazky vyrobkd se mohou li$it od dodanych vyrobku.

Vyhrazujeme si jakékoli zmény bez zvla$tniho sdéleni. Patisk, i pouze ¢aste¢ny pouze s nasim povolenim.



Spojeni s ostatnimi sanitarnimi zafizenimi

Jak je patrno z prehledu vyrobku, je produktova fada Speedfit
se spojkami, ventily a kohouty vhodna pro pfipojeni vSech ob-
vyklych sanitarnich armatur a sanitarnich konstruk&nich dild.

Pfipojeni radiatoru (vystup)

VSeobecné je pfitok a odtok pro radiator umistén na centralnim mi-
sté za radiatorem.

Trubka je k ventilu vedena od
panelu rozdélovace, ktery je
umistén za radiatorem. Toto za-
branuje mimo jiné také posko-
zeni trubky.

Pokud je vybudovana sadro-
kartonova sténa, je trubka ve-
dena deskou Speedfit pro pfi-
pojeni radiatoru. Proto nejsou
tfeba Zadné dalsi diry.

Trubky Speedfit Barrier

Trubka Speedfit PEX Barrier je vyrabéna podle britského standar-
du 7291 ¢ast 1 a 3 tfidy S a ma licenci Kitemark.

Trubka je vyrobena z dodate¢né zesiténé-
ho polyetylénu a stava se z péti vrstev.
Prostfedni vrstva je modre zbarvena kyslik
blokujici vrstva, ktera zabrarnuje vniknuti
kysliku do sytému, a tim také redukuje
korozi kovovych komponentu.

Na zakladé nepatrné tepelné vodivosti trubky, pfi prutoku horké

Rovnéz nepatrna tepelna ztrata pfi provozu znamena, Ze teplo
zustava déle v systému, je rychleji rozdélovano a pfi provozu

Je rovnéz mozné trubky Speedfit zpracovavat s pomoci obvyklych
ohybacek. Trubka pfitom nesmi byt ohfivana horkym vzduchem
nebo plamenem.

Minimalni polomér ohybu pro John Guest BPEX trubky:

VICBIPIUMET 40 mm  12mm  15mm  16mm  20mm  22mm 28 mm
trubky

S montaznim

pripravkem 30mm 75mm ) _ 11omm

s trubkovymi

sponami 100mm 120mm 175mm 185mm 210mm 225mm 300 mm

Pro mens&i poloméry ohybu je potfebné pouZiti Uhlovych spojek.

Vedeni trubek a upevnéni

Trubkové uchyty by mély byt upevnény v odstupu max. 60 mm
od konce trubky.

Trubky musi byt vzdy odpovidajicim zpusobem upevnény, aby na
spojku nepusobila zadna nepfipustna stranova zatizeni nebo
pnuti.

Doporuceny odstup upevnéni trubek
Pro pokladku na omitku:

vnéjsi pramér trubky odstup drzaku
vodorovné svisle
10-16 mm 300 mm 500 mm
20-22mm 500 mm 800 mm
28 mm 800 mm 1000 mm

Dimenzovani trubek

Tepelny vykon, prito&né mnozstvi a Ubytek tlaku pfi rychlosti
toku 1,2 m/s a teploté +11 °C:

dochazi k niz§im ztratam nez v kovovém systému. Vnéjsi max. tepel. vykon  max. priitok ubytek tlaku
. - primér trubky KW litri/sec. Pa/m trubky
|I ﬁm* 15mm B-PEX to BSTa91 : Part 3 : 1800 CIMS:‘{@ 12 BAR 20°G - 4 BAR 82°C « :I( @ BAR 9FC J‘ [ 1 O mm 1 948 0042 2830
i -} 12mm 3.286 0.071 2150
Trubka John Guest Speedpex je k dostani v rolich nebo jako 15 mm 5.941 0.129 1390
ty€ovina. Zna¢ky na trubce ukazuji hloubku zasunuti do spojeni 22mm 13.604 0.295 840
se stabiliza¢nim pouzdrem STS a pomahaji tim pfi instalaci. 28 mm 21.991 0.477 620

Dimenzovani potrubi

Spojky Speedfit jsou vhodné pro trubky s toleranci vnéjsiho
prdméru = 0,1 mm. Spojky mohou byt pouzity s médénou
trubkou dle BS/EN1057 nebo se Speedfit plastovou trubkou.
NasSe paleta vyrobkd obsahuje rovnéz rlizné spojky k redukovani
priméru trubek uvnitf systému.

Vnéjsi pramér trubky
Tyéovina  2m 12mm  15mm 22mm 28 mm
3m - 12mm 15mm  16mm  20mm  22mm 28 mm
6m - - 15 mm 22mm 28 mm
Role 25m [ 10mm 15 mm 22mm -
50m [10mm 12mm 15mm  16mm 20mm 22 mm -
100m 1 10mm 12mm 15mm 16 mm - - -

Ohybani trubek

Lehk&a ohnuti mohou byt vytvorena jednoduchymi trubkovymi
sponami na obou koncich ohybu.

Vétsi poloméry ohybu vyzaduji pouziti mon-
tézniho pfipravku na trubky s &is. vyr..... CFB.

Ohybaci pruziny k zasunuti do trubky jsou
k dostani pro praméry 10mm az 22mm.

Izolovani trubek

Predpisy pro izolovani trubek Speedfit BPEX odpovidaji pred-
pisim pro médéné trubky.

Skryta potrubi

Diky pruznosti trubky Speedfit mohou byt dosazena i skryta
nebo nepfistupna mista, aniz by byly stavajici struktury zni¢eny.
Tim je rovnéz dosazeno Uspory pracovniho ¢asu a penéz.

Trubky mohou byt vedeny skrze stavajici vyvrtané otvory a insta-
lace mohou byt provedeny u jiz poloZenych podlahovych desek.
Toto umozhuje bezpe€nou praci a je vylou¢eno nebezpedi
spadnuti naradi.

Pro instalaci rovnéz neni tfeba dal$iho tésniciho materialu nebo
specialniho naradi. Diky jednoduché néastréné technice nejsou
tfeba zadné letovaci lampy nebo podobné nastroje, ¢imz je
rovnéz vylouceno riziko poskozeni pozarem.

L www.jgspeedfit.com



Pokladka pod omitku

Trubka Speedfit a spojky mohou byt pokladany pod omitku,
do betonu nebo do podlahy. Pfi tom musi byt zajisténo, ze trubka
je polozena v ochranné trubce, a spojky diky pouziti panelu
rozdélovace apod. jsou kdykoli pfistupné.

Odborna izolace proti tepelnym ztratam
a u¢inklm mrazu je rovnéz predepsana.
: Pro pisemnou informaci o pravidlech po-
A kladky pod omitku nds, prosim, oslovte.

Ochranna trubka Speedfit pro 15mm
a 22mm trubky je k dostéani v rolich o0 25 m
a 50 m. Vnéjsi primér této pruzné hadice
je 24 mm resp. 30 mm.

Rozpinani trubky

Na dlouhych usecich ¢&ini délkové rozpinani trubky Speedfit
BPEX 1 % celkové délky mezi +20 °C a +80 °C. Toto muze, ze-
jména pfi vysSich teplotach, vyvolat provéSeni mezi trubko-
vymi pfichytkami. Aby tomu bylo zabranéno, musi byt trubka
nesena (podlozena), nebo nahrazena neohebnou médénou
trubkou.

Fitinky a trubka Speedfit jsou ¢aste¢né stabilizovany proti slu-
ne¢nimu ultrafialovému zareni. PFi trvalém ozareni by fitinka
méla byt pro jeji ochranu odpovidajicim zpasobem oplastovana
nebo natfena.

Chemicka pusobeni

PouZivejte pouze barvy na bazi vody. Zabrarite kontaktu s latkami
na bazi oleje nebo celuldzy, letovacimi pfidavnymi prostfedky
nebo letovacimi kapalinami, dezinfek&nimi kapalinami, chemic-
kymi kapalinami jako napf. fedidly barev a vSemi agresivnimi,
chemickymi latkami, zejména také s agresivnimi domacimi
Cisticimi prostredky. V pfipadé potreby nas, prosim, oslovte.

Tavidla a Speedfit

Systém JG Speedfit nevyZaduje pro instalaci zadna tavidla.
Spojky a trubky nesméji s tavidlem pifijit do styku.

Pokud instalatér dodatecné provadi obvyklé instalace s tavidly,
je tfeba dbat toho, aby byla pouZita tavidla bez obsahu kyselin
a fluoridu zinku.

Akustika

Pri spravném polozeni trubek Speedfit nejsou prenaseny zadné
zvuky nebo vibrace. Hluky vzniklé kavitaci, tlakovymi razy, &in-
nosti ventild apod. jsou redukovany. Diky vnitfni pruznosti
trubky Speedfit je zabranéno rovnéz hlukim vznikajicim ze
zahfivani, z rozpinani trubky a hlukim vzniklym pohybem
v upeviiovacich sponach. Prenaseni a zesileni vodnich hluku
v dlouhych potrubich je rovnéz snizeno.

Biologické vlastnosti

Komponenty Speedfit jsou chutové neutralni a do pitné vody
nejsou pfenaseny zadné chemické latky, barvy nebo pachy.
Rovnéz nedochazi k zadnému mikrobiologickému ristu.

Komponenty Speedfit maji rizna zahrani¢ni schvaleni a odpovi-

daji mj. také normam dle KTW (plasty a pitna voda) némeckého
Spolkového zdravotniho uradu.

Testovani systému

Aby bylo zajisténo, ze je systém spravné instalovan, je jedno
zda se jedna o novy nebo o stavajici systém, je dulezité systém
pfed uvedenim do provozu testovat.

Systém ma byt testovan pfi provoznim
tlaku 10 bart po dobu 10 minut.

Uvolnéni tlaku na 0 baru.

Poté méa byt systém testovan pfi pra-
covnim tlaku 2 barG po dobu dalSich
10 minut.

V8echny dily systému, které udané hod-
noty nevydrzi, je tfeba pred tlakovym
testem odstranit nebo pfemostit.

Pred provedenim tlakového testu je tfeba
zabezpedit, aby vSechny trubky a spojky
Speedfit byly spravné instalovany.

Na trubce Speedfit BPEX vyrazena
znaceni pomahaji pfi kontrole spravné
hloubky zastrceni.

UPOZORNENI: Tlakovy test nenahrazuje kontrolu, zda spojka je
bez necistot, Spon nebo jinych usazenin, a zda je trubka spravné
zastr€ena.

Proplachnuti systému

Doporucujeme systém pred pouzitim proplachnout, aby byly
odstranény necistoty a chemické usazeniny, které event. do
systému vnikly.

V prubéhu sestavovani vytapéciho systému je tfeba dbat na to,
aby byl systém pred uvedenim bojleru do provozu kompletné
odvzdusnén. Toto zajiStuje, aby v systému nezustal zadny
vzduch, ktery za urCitych okolnosti vede k prehfati, a tim
k poskozeni jednotlivych dilG.

Popis chyb a problémii

Problém: Praskla nebo natavena trubka.
Trubka ma trhlinu ve tvaru ,,papousciho zobaku“ nebo velkou diru
s natavenymi konci.

PFi¢ina: ,,Papousci zobak" vznikne prasknutim trubky zpuso-
benym zmrzlou vodou.

Pokud trubka BPEX je vSak roztavena, je to tfeba vztahovat k pu-
sobeni teploty presahujici 128 °C.

Toto mUze byt zpUsobeno pfimym kontaktem s letovaci lampou
nebo jinymi zdroji tepla, nebo horkou vodou a péarou s teplotou
vy$8i, nez jsou hodnoty uvedené v tomto katalogu.

Problém: Cast fitinky se rozpustila, fitinka z trubky spadla a jed-
notlivé dily fitinky chybi.

Pri¢ina: Fitinka byla poskozena vlivem chemické substance.
Vétsina téchto poskozeni vznika plsobenim kyseliny obsahuji-
ciho tekutého prostredku, ktery do spojky pronikl z jinych dild pfi
letovani. PFi¢inou poskozeni muze byt rovnéz agresivni Cistici
prostfedek. Respektujte, prosim, technické pokyny v tomto ka-
talogu.

Problém: Z fitinky kape voda.

PFi¢ina: Trubka neni zastré¢ena zcela az k dorazu nebo ,,0“-krouzek
byl poskozen $ponami nebo hrotem (otfepem) na konci trubky.
Respektujte, prosim, technické pokyny k zpracovani v tomto
katalogu.

Problém: Fitinka sklouzla z trubky, pfidrzny prvek chybi, stabi-
lizaéni pouzdro nadale drzi ve fitince poté, kdy trubka vypadla.

PFi¢ina: Pokud se toto stane pfi prvni instalaci, je pfi¢ina s nej-
vétsi pravdépodobnosti v ne zcela Uplném zastreni trubky az
k dorazu. Systém rovnéz nebyl nasledné podle zadani v tomto
katalogu testovan. Pokud chybi pfidrzny prvek, vyklouzne trubka
pfi tlakovém testu ze spojky. Pokud je zde dosud pfidrzny prvek
a stabiliza¢ni pouzdro drzi ve spojce, avSak trubka vyklouzla,
znamena to, ze spojeni nebylo zastréeno az k dorazu.

V8echny udaje bez zaruky. Obrazky vyrobkd se mohou li$it od dodanych vyrobku.

Vyhrazujeme si jakékoli zmény bez zvla$tniho sdéleni. Patisk, i pouze ¢aste¢ny pouze s nasim povolenim.



Technické informace k Speedfit® Blue nastrénym spojkam
9 20, @ 25 a @ 32 mm vnéjSiho priaméru trubky

Nastréné spojky pro aplikaci se studenou vodou
pro nadzemni nebo podzemni pokladku

V fijnu 2008 byla zavedena nova série nastrénych spojek pro plastové
trubky. Tato série spojek obsahuje zdokonaleny pfidrzny element se
z&drznymi zuby z uslechtilé oceli, ktery drzi trubku pevné ve spojce.
VSechny spojky jsou dodavany kompletné s krytkami.

Pouziti

Nastréné spojky John Guest Speedfit Blue Ize pouzivat s nasleduji-
cimi trubkami:

- MDPE trubka

- (L)LDPE trubka

- PEx- (DIN 16893) a BPEx trubka (DIN 16837)

- médéna trubka (DIN EN 1057)

- trubky dle ISO 161/1, BS ISO 11922

- nadzemni a podzemni pokladka (méjte, prosim, na zfeteli pokyny
k jednotlivym vyrobkdm!)

Pfednosti pfi instalaci

- neni tfeba Zadné naradi

- jednoducha nastréna technika

- rychly instala¢ni ¢as Setfi naklady

- minimalni hmotnost

- vysoka pfidrzna sila trubek (v zavislosti na materialu trubek)
- k dispozici rizné prechody na stavajici systém

Prednosti systému

- dlouha Zivotnost - vysoka odolnost vi¢i mechanickym vlivam

- nevyzadujici udrzbu

- patentovana zadrzna technika zajiStuje vysokou odolnost proti
vytrzeni

- neobsahuiji olovo a nejsou jedovaté

- rust fas je potlacen

- spolehlivé a bezproblémové spojeni

Velikosti
K dodani jsou spojky pro vngjsi pruméry trubek 20 mm, 25 mm

a 32 mm, a mimo to spojovaci adaptéry pro systémy o @ 15, @ 22
a @28 mm.

Tolerance trubek

Pro bezproblémovou montéz a tésnost méjte, prosim, na zfeteli nasle-
dujici tolerance trubek:
vnéjsi pramér 20 mm, 25 mm a 32 mm = -0.00 + 0.30

Pracovni teploty + tlaky
Maximalné 16 barl pfi 20 °C.

Utahovaci momenty pro plastové zavity

zavit velikost max. utahovaci moment
plast 1/2¢ 3,0 Nm
plast 3/4 4,0 Nm
plast 1 5,0 Nm
plast 1.1/2¢ 5,0 Nm

Nepouzivat pro
Plyn, palivo, olej nebo teplou vodu.

Chemicka pusobeni
Mélo by ale byt zabranéno kontaktu s agresivnimi a chemickymi
latkami. Ochrana proti mrazu je rovnéz potrebna.

Citlivost na svétlo
P¥i trvalém ozareni slune¢nim svétlem by méla byt spojeni na ochranu
pred paprsky odpovidajicim zpusobem oblozena.

Trubkova stabilizaéni pouzdra
Doporucujeme vzdy pouzivat trubkova stabilizani pouzdra.

Vytvoreni spojeni:

Trubku pravouhle, bez otfepu odfiznout a zajistit, aby trubka
nemeéla zadné ostré hrany, podélné ryhy nebo nevykazo-
vala jina poskozeni.

=

Trubku se stabilizatnim pouzdrem zastrcit

PFi kazdém pouziti trubek doporucujeme pouziti vhodného
stabilizatniho pouzdra. Je nutné ho Uplné zasunout.

,0“- krouzek pridrzny prvek

onec trubky

Trubku zastréit az nadoraz. Pridrzny prvek se zuby z uslech-
tilé oceli drzi trubku a ,,0“-krouzek zabezpedi trvale t&sné
spojeni.

PrezkouSejte, zda je trubka bezpecné zastréena. Toto je
mozné lehkym zataZzenim za oba konce.

Uvolnéni spojeni:

Pred uvolnénim musi byt zajisténo, aby spojeni jiz neby-
lo pod tlakem. Sejméte ochrannou Cepicku ze spojky.
Lehkym zatlaCenim na vystupek usnadnite uvolnéni.

Zatlacte pridrzny prvek proti spojce a drzte v této pozici.
Trubku Ize nyni vytahnout.

www.jgspeedfit.com

V8echny udaje jsou uvedeny v mm, neni-li oznac¢eno jinak.



JGS Speedfit® Blue

Nova vylepSena produktova rada nastrénych spojek pro pouziti se studenou vodou
3 20 mm, @ 25 mm a & 32 mm pro plastové trubky (LDPE/MDPE)

Pfima spojka

Cis. vyr. vnéjsi pramér pytlik box
trubky obal. j. obal. j.
UG401B 20 1 100
UG402B 25 1 60
UG403B 32 1 40

Pfima redukéni spojka

Cis. vyr. vné.pr.  vné.pr. pytlik box
trubky trubky obal.j. obal.j.

UG501B 25 20 1 80

UG502B 32 25 1 50

Prechodova spojka pro PE-/CU-trubky

Cis. vyr. vné.pr.  vné.pr. pytlik box
trubky trubky obal.j. obal.j.
UG601B 20 15 1 150
UG603B 25 15 1 100
UG602B 25 22 1 80
UG604B 32 28 1 50

Pro pouziti s PE-trubkami a médénymi pfip. JG Speedpex
trubkami.
Nevhodné pro podzemni pokladku.

Nasroubovavaci spojka

Cis. vyr. vné. pr. zavit pytlik box
trubky BSP obal.j. obal.j.
UG101B 20 1/2¢ 1 150
UG102B 25 3/4¢ 1 100
UG103B 32 1 1 60
UG104B 32 1.1/2% 1 80

Umélohmotné zavity vyzaduji mensi utahovaci moment nez
kovové zavity. Utdhnout jen ruéné (viz str. 4+5).

Redukéni T-spojka

Cis. vyr. vné. pr. trubky pytlik box
1 2 3 obal.j. obal.j.
UG232AB 32 32 25 1 15
1 _l_ 2
3
T-spojka
Cis. vyr. vn&;jsi pramér pytlik box
trubky obal. j. obal. j.
UG201B 20 1 50
UG202B 25 1 40
UG203B 32 1 15

Koncovka pro ukonéeni trubky

Cis. vyr. vnéjsi pramér pytlik box
trubky obal. j. obal. j.

UG4620B 20 1 150

UG4625B 25 1 100

Uhlova spojka

Cis. vyr. vnéjs$i pramér pytlik box
trubky obal. j. obal. j.
UG301B 20 1 100
UG302B 25 1 50
UG303B 32 1 30

Nasroubovavaci spojka

Cis. vyr. vné. pr. zavit pytlik box
trubky BSP obal.j. obal.j.

UG4501B 20 1/2¢ 1 30

UG4502B 25 3/4¢ 1 30

Umélohmotné zavity vyzaduji mensi utahovaci moment nez
kovové zavity. Utdhnout jen runé (viz str. 4+5).

Nasténna spojka uhlova

o

Cis. vyr. vné. pr. zavit pytlik box
trubky BSP obal.j.  obal.j.
UGPWB2014 20 1/2¢ 1 100
UGPWB2514 25 1/2¢ 1 70
UGPWB2516 25 3/4¢ 1 70
no\lé UGPWB1514* 15 1/2“ BSPT 1 150
* odchylka designu

Nastréna uhlova spojka

Cis. vyr. vné.pr.  vné.pr. pytlik box
trubky hrdla obal.j. obal.j.
UG222025B 20 25 1 100
UG222525B 25 25 1 80
UG223232B 32 32 1 50
Uzaviraci zatka
Cis. vyr. vné&js$i pramér pytlik box
hrdla obal. j. obal. j.
UG801E 20 1 50
UGS802E 25 1 40
UG803E 32 1 30
Trubkové stabilizaéni pouzdro
Cis. vyr. vnéjs$i pramér pytlik box
trubky obal. j. obal. j.
UTS147-DB 20 2 100
UTS197-DB 25 2 50
UTS251-DB 32 2 300
Uzaviraci ventil
Cis. vyr. vné.pr. vné.pr. pytlik box
trubky trubky obal.j. obal.j.
UGSTV2020 20 20 2 40
UGSTV2525 25 25 2 30
UGSTV3232 32 32 2 15
UGSTV2515* 25 15 1 40
UGSTV2522* 25 22 1 40

* Pro pouziti s PE-trubkami a médénymi pfip. JG Speedpex
trubkami.
Nevhodné pro podzemni pokladku.

V8echny udaje bez zaruky. Obrazky vyrobkd se mohou li$it od dodanych vyrobku.
Vyhrazujeme si jakékoli zmény bez zvla$tniho sdéleni. Patisk, i pouze ¢aste¢ny pouze s nasim povolenim.



JG Speedfit’

John Guest Czech s.r.o.

Vrbenska 2290

CZ - 370 01 Ceské Budsjovice

Telefon: +420 387 002 040

Fax: +420 387 002 048

Internet: www.johnguest.com
www.jgspeedfit.com

E-mail: info@johnguest.cz
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V&echny udaje v tomto katalogu odpovidaji stavu techni- Predal:
ky v dobé zverejnéni.

Na$ podnik se nepretrzité zabyva vyzkumem a vyvojem
a vyhrazuje si pravo provést zmény a doplnéni v tomto
katalogu a na vyrobcich bez zvlastniho sdéleni.
Podrobnosti ve vztahu k dodacim |hitdm nebo dalsi
detaily si, prosim, vyzadejte v naSem oddéleni zakaz-
nickych sluzeb (Customer Service Department).

V8echny udaje bez zaruky.

d& John Guest® a Speedfit” jsou chranéné ochranné
znamky firmy John Guest International Limited.
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